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ST — 04 CPV 45410- tynki i okladziny

1.WSTEP

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-04) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie
wzmocnienia konstrukcji zelbetowej taSmami z wiokien weglowych, ktore zostang wykonane dla kontraktu:
»Modernizacja i rozbudowa rozdzielni glownej NN na SUW 1 —go Maja 8 w Raciborzu wraz z systemem
wizualizacji”

Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 04) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
wszystkich

Robét zwiazanych z robotami naprawczymi przewidzianymi do wykonania w niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja wymagania szczegotowe dla Robdt w zakresie robot malarskich ujetych w
pkt.1.3.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robot w zakresie tynkowania wewnatrz budynku i obejmuja
Roboty ujete w dokumentacji projektowej dla kontraktu pn. : ,Modernizacja i rozbudowa rozdzielni glownej NN na
SUW 1 —go Maja 8 w Raciborzu wraz z systemem wizualizacji” ktorej zestawienie zamieszczono w ST - 00
»Wymagania Ogolne”.

Zakres rzeczowy robot objetych specyfikacja:
—  Tynki wewngtrzne,
Ogolne wymagania dotyczace robot

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i ST - 00 "Wymagania
ogo6lne".

Okreélenia podstawowe

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2.MATERIALY

2.1.

2.2.

2.3.

Materiaty — wymagania ogdlne
Wymagania ogdlne dla materiatlow podano w ST — 00 ,,Wymagania og6lne”.
Materiaty — opis produktu

Tynk wapienno cementowy, hydrofobowy, paroprzepuszczalny, mineralny, drobnoziarnisty. Sktad: wapno hy
dratyzowane, cement, piasek, dodatki.

Materialy — wymagania szczegotowe
— Klasa GP-CS II wg EN 998-1.
- Wytrzymato$é na éciskanie > 2,5 N/mm’
—  Wielko$¢ ziarma Imm
—  Wspolczynnik oporu dyfuzyjnego 1: ok. 15
—  Wspolczynnik przewodzenia ciep®a m:
—  Gestose:

—  Zuzycie wody:
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—  Minimalna grubo$¢ warstwy tynku: §ciana: 10mm, sufit: 8mm

—  Maksymalna grubo$¢ warstwy tynku: 200mm w jednym cyklu pracy

3.SPRZET

Do robét tynkowych nalezy stosowac:

e  mieszarki do zapraw,
e  betoniarki
e  rusztowania przestawne

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST-00 Wymagania ogolne.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiso6w o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace srodkoéw transportu podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2

5.3.

5.4.

Wymagania og6lne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST — 00 Wymagania og6lne.
Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonania tynkow powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone ocieznice drzwiowe, jesli nie naleza do tzw.
stolarki konfekcjonowane;.

Bez specjalnych §rodkow zabezpieczajacych prace tynkarskie w warunkach zimowych moga by¢ wykonywane tylko
wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatdw oraz podtoza tynku jest nie nizsza niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu
doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektorych przypadkach, okreslonych we wskazowkach
producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze staé si¢ zachowanie wyzszych temperatur minimalnych. Przy
tynkowaniu wewngtrznych powierzchni, ktore nie posiadaja jeszcze zewngtrznej izolacji cieplnej nalezy zwrdcic
uwage na mozliwos¢ gwattownego obnizenia temperatury tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

Zaleca sig¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciagu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem
dhluzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciagu ok.1
tygodnia, zwilZzane woda.

Nadmiernie suchg powierzchnig podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone i oczyszczone z gruzu i odpadow.
Jako$¢ podtoza

Powinno by¢ nosne, suche, nieprzemarznigte, odkurzone i odttuszczone, niehydrofobowe, oczyszczone z wykwitow i
luznych zanieczyszczen. Szczegdlowe wymogi wg wytycznych producenta.

Sposob wykonania

Przed przystapieniem do tynkowania, na wszystkich naroznikach zewngtrznych nalezy zamocowaé zaprawa
montazowa (nie stosowac¢ gipsu) profile ze stali nierdzewnej. Stosowaé listwy tynkarskie. Wykona¢ mieszankg w
betoniarce wolnospadowej lub kastrze; czas mieszania 3 - 5 minut. Tynk narzucac kielnia zaciagac paca stalowa lub
z tworzywa sztucznego. Wyréwnac i zaciagnaé na ostro lub po odpowiednim stwardnieniu - zatrze¢. W przypadku,
gdy wigksza grubo$¢ warstwy tynku uwarunkowana jest np. nierownosciami podtoz, tynkowaé w 2 etapach pracy,
metoda ,,$wieze na Swieze". Jezeli nie jest mozliwe potozenie kolejnej warstwy na §wiezo - po wykonaniu pierwszej
warstwy tynku nalezy ja ,,przeczesa¢" grzebieniem tynkarskim w kierunku poziomym na ostro i dobrze zwilzyc przed
naniesieniem kolejnej warstwy.W czasie tynkowania i procesu wigzania, temperatura powietrza, materiatu i podtoza
nie moze by¢ nizsza niz +5°C. W przypadku stosowania nagrzewnic, nalezy zadba¢ o dobra wentylacj¢ poprzeczn
pomieszczenia. Nie ogrzewac bezposrednio swiezo otynkowanych powierzchni i przez 2 dni utrzymywac je w stanie
wilgotnym. Przestrzega¢ aktualnie obowiazujacych wytycznych dotyczacych obrobki fabrycznie przygotowanych
mieszanek tynkarskich. Przed natozeniem kazdej kolejnej warstwy zachowacé przerwg technologiczna: 10 dni na kazdy
1 cm grubosci tynku. Przed przystapieniem do tynkowania - w osobnym etapie pracy wypetnic¢ szczeliny instalacyjne,
fugi i1 zaglebienia, stosujac odpowiednia zaprawg cementowo-wapienng. W przypadku wbudowywania lub
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dobudowywania innych elementéw konstrukcyjnych $ciany lub sufitow nalezy zastosowac nacigcie kielnig az do
podtoza tynku. Nie zaciera¢ powierzchni przeznaczonych pod ptytki ceramiczne

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

6.2.

6.3.

Wymagania ogdlne

Kontrola jakos$ci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami
podanymi w przytoczonych normach i niniejszej specyfikacji.

Ocena poszczego6lnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST 00 Wymagania og6lne.

Kontrola i badania w trakcie wykonywania robot

Kontrola Inzyniera w czasie prowadzenia rob6t obejmuje sprawdzenie na biezaco, w miarg postgpu robot, jakosci
uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci wykonywanych robdt z wymaganiami niniejszej specyfikacji, a
w szczegllnosci:

Przygotowania podtoza,

Zgodnosci wykonania kazdej warstwy zabezpieczenia z instrukcjg producenta materiatu.

Sprawdzenie przyczepnosci do podloza.

W trakcie wykonywania robot, Wykonawca zobowiazany jest sprawdzaé na biezaco jako$¢ dostarczonych materiatow,
prawidlowo$¢ magazynowania i sposob wykonania robot jak rowniez warunki atmosferyczne majace wpltyw na
wykonywanie i trwato$¢ Robdt. Badania w czasie robdt tynkowych polegaja na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich
wykonania z wymaganiami SST i instrukcjq producenta mieszanki tynkarskiej.

Kontrola i badania w trakcie wykonywania robot

Badania Inzyniera w czasie prowadzenia robodt polegaja na sprawdzeniu, na biezaco, w miarg postgpu robot, jakosci
uzywanych przez Wykonawce¢ materialow i zgodnoséci wykonywanych rob6t tynkowych z Projektem i wymaganiami
niniejszej Specyfikacji, a w szczego6lnosci:

prawidlowosci przygotowania podtozy,

przyczepnosci tynkow do podloza,

wygladu powierzchni tynku,

prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
wykonficzenie tynku na narozach,.

7.0BMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w STO1 Wymagania og6lne.
Dla robét naprawczych jednostka obmiarowa jest — m* powierzchni.

Z obmiaru nie potraca si¢ powierzchni i otworow nie tynkowanych o powierzchni do 1,0 m2 i otworow do 3,0 m2 jesli
posiadaja tynkowane o$cieza.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedlug zasad podanych w ST — 00 Wymagania ogélne.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

10.
10.1.
10.2.

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,,Wymagania Ogdlne".

PRZEPISY ZWIAZANE
Aprobaty techniczne i aprobaty techniczne producenta.
Normy:

e PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zapraw do murdéw -- Czg§¢ 2: Zaprawa murarska
e PN-EN 13914-1:2005 Projektowanie, przygotowanie i zastosowanie tynkow zewngtrznych i wewngtrznych -
- Tynki zewngtrzne
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e PN-EN 13914-2:2005 Projektowanie, przygotowanie i zastosowanie tynkdw na zewngtrzng obrzutke i
wewngtrzne tynkowanie -- Czg$¢ 2: Rozwazania projektowe i podstawowe zasady tynkowania wnetrz

e PN-EN197:2002 Cement

e PN-EN459:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania probek, badanie i1 ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-EN 520:2006 Ptyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do murdéw -- Czg§¢ 1: Zaprawa tynkarska
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