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1.WSTEP

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

L.5.

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-03.04) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w
zakresie wzmocnienia konstrukcji zelbetowej tasmami z wlokien weglowych, ktore zostang wykonane dla kontraktu:
,»Modernizacja i rozbudowa rozdzielni gléwnej NN na SUW 1 —go Maja 8 w Raciborzu wraz z systemem
wizualizacji”

Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 03.04) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
wszystkich Robot zwigzanych z robotami naprawczymi przewidzianymi do wykonania w niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja wymagania szczegdétowe dla Robot w zakresie robot malarskich ujetych w
pkt.1.3.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robdt w zakresie wzmocnienia taSmami weglowymi
konstrukcji zelbetowych i obejmuja Roboty ujete w dokumentacji projektowej dla kontraktu pn. : ,,Modernizacja i
rozbudowa rozdzielni gléwnej NN na SUW 1 —go Maja 8 w Raciborzu wraz z systemem wizualizacji” ktorej
zestawienie zamieszczono w ST - 00 ,,Wymagania Ogdlne”.

Zakres rzeczowy robot objetych specyfikacja:
— wzmocnienia zbrojenia gérnego belek stropowych, zelbetowych tasmami weglowymi,
Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i ST - 00 "Wymagania
ogo6lne".

Okreslenia podstawowe

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2.MATERIALY

2.1.

2.2.

2.3.

Materiaty — wymagania ogolne

Wymagania ogdlne dla materialdow podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

Materiaty — opis produktu

Tasmy wytwarzane w procesie poltruzji widkna weglowe, zatopione w matrycy z zywicy epoksydowe;.
Stuza do wzmocnien konstrukcji zelbetowych, betonowych, drewnianych, stalowych i murowych.
Tasmy z wiokien weglowych sa przyklejane do konstrukcji jako zewngtrzne zbrojenie

za pomoca za pomoca specjalnego kleju w podwyzszonych temperaturach.

Materiaty — wymagania szczegoélowe

Wg wymagan tasm z widkien weglowych podanych w kartach katalogowych producenta.

Ggstose 1,60 g/cm?, Odpornos¢ termiczna >150°C, Objgtosciowa zawartos¢ wiokien >68%
Wytrzymato$¢ srednia na rozciaganie >=3"100 N/mm?2, Modut sprezystosci Sredni E >=165"000 N/mm?2
Odksztatcalno$¢ przy zerwaniu >1,70%, odksztatcenie graniczne <0,85%

Materiat naprawczy stosowany do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinien odpowiada¢ wymaganiom
dokumentacji projektowej oraz niniejszej ST.

3.SPRZET

Roboty zwigzane ze wzmocnieniem konstrukcji betonowych i zelbetowych moga by¢ wykonane przy uzyciu
dowolnego sprzgtu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.
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Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow do
wzmocnienia konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST-00 Wymagania ogolne.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace sSrodkoéw transportu podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2
5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

5.2.4.

Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST — 00 Wymagania og6lne.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatdw do wzmocnienia konstrukcji betonowych i
zelbetowych oraz zgodnie z kartami technicznymi lub aprobatami technicznymi stosowanych materiatow.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna mie$ci¢ si¢ w granicach od + 5 °C do + 25 °Ciby¢ 0 3
stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinna by¢ nie wigksza niz 80%.
Zakres wykonywania robot
JAKOSC PODLOZA

Rownos$¢ podtoza (zgodnie z FIB14), Powierzchnia przed przyklejeniem taSm musi by¢ wyréwnana, karby, uskoki po
szalunkach nie moga by¢ wigksze niz 0,5 mm. Rowno$¢ powierzchni nalezy sprawdza¢ za pomoca stalowej taty.
Dopuszczalna odchytka na 2 metrach wynosi 10 mm, a na 30 centymetrach 4 mm. Powyzsze wymagania musza by¢
dostosowane do wymogow lokalnych lub

indywidualnych dla danej inwestycji, ktore moga by¢ bardziej restrykcyjne.
Wytrzymato$¢ podtoza (beton, cegla, naturalny kamien)
Wytrzymatos¢ podtoza musi by¢ mierzona za kazdym razem. Srednia wartosé
powierzchniowej wytrzymalo$ci betonu na odrywanie (test pull-off”) >2,0 N/mm?,
warto$¢ minimalna 1,5 N/mm?.
Minimalny wiek betonu 28 dni (zaleznie od warunkéw dojrzewania i wytrzymalo$ci).
Szczegdlowe wymogi wg wytycznych producenta.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA
Beton, cegla

Podloze musi by¢ mocne, suche, czyste, wolne od mleczka cementowego, zastoin wody, lodu, plam oleju, starych
powlok i niezwigzanych czastek. Podtoze nalezy przygotowaé w taki sposob, aby otrzymaé powierzchni¢ o porowatej
teksturze, wolna od mleczka cementowego i innych zanieczyszczen.

Naprawa i wyrdwnanie:

Musi by¢ prowadzone odpowiednimi materialami systemowymi. Wtarcie w podloze kleju systemowego bez dodatku
piasku zwigksza przyczepno$¢ zapraw naprawczych (aplikacja zaprawy metoda ,,mokre na mokre”). Jezeli czas
oczekiwania od naprawy do wykonania wzmocnienia jest dluzszy niz 2 dni, przed przyklejeniem tasm powierzchnig
nalezy ponownie uszorstnié, aby uzyskac¢ odpowiednig przyczepnosc. Szczegdlowe wymogi wg wytycznych
producenta.

PRZYGOTOWANIE TASMY

Przed naniesieniem kleju na taSme, nalezy oczyscic jej powierzchnig¢ z pytu weglowego czysta szmatka. Tasmy nalezy
czys$ci¢ az do momentu, gdy na szmatce nie pozostanie czarny $lad. Przed naniesieniem kleju, nalezy odczekac do
wyschnigcia powierzchni ta§my (co najmniej 10 minut). Szczegdlowe wymogi wg wytycznych producenta.

WARUNKI APLIKACJI

Warunki aplikacji podane w karcie technicznej kleju do tasm z widkien weglowych.
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5.2.5.

SPOSOB APLIKACJI

Tasmy roztozy¢ na czystym stole roboczym i doktadnie oczys$ci¢ czystymi, jasnymi szmatkami nasaczonymi. Czyscic,
az do braku czarnego nalotu na szmatce. Zabieg ten zapewnia aktywowanie powierzchni tasmy przed klejeniem.
Odczeka¢ co najmniej 10 minut do catkowitego wyschnigcia powierzchni taSmy. Dobrze wymieszany klej doktadnie
wetrze¢ szpachla w odpowiednio przygotowana i odkurzong powierzchnig, zamykajac i wyréwnujac wszelkie
nieréwnosci podloza. Warstwa kleju powinna by¢ ciagla na catej powierzchni i mozliwie cienka (zaleca sig grubo$¢ 1
mm).
Natozy¢ warstwg kleju na taSme tak, aby w przekroju miata ona ksztatt dachu dwuspadowego lub potkolisty.

W czasie nieprzekraczajacym okresu przydatnosci do uzytku rozrobionego kleju (zaleznym od temperatury)
ulozy¢ tasmy na wczedniej przygotowanym i pokrytym klejem elemencie wzmacnianym. Matym watkiem docisnaé

tasmy tak, aby klej wszedzie zostal wycisnigty po obu stronach tasmy i nie cofnat si¢ po odjgciu nacisku. Nadmiar
kleju nalezy usuna¢ fazujac szpachelka pod katem 45st. Szczegdlowe wymogi wg wytycznych producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

6.2.
6.2.1.

6.2.2.

Wymagania og6lne

Kontrola jako$ci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami
podanymi w przytoczonych normach i niniejszej specyfikacji.

Ocena poszczego6lnych etapow robodt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST 00 Wymagania og6lne.
Zakres kontroli badan
MATERIALY
Kontrola polega na:
—  stwierdzeniu wlasciwej jako$ci materiatu na podstawie atestu producenta
—  sprawdzenie zgodnoS$ci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
KONTROLA ROBOT

Jezeli w specyfikacji projektowej nie podano inaczej, zaleca si¢ przygotowanie probek materialu w celu poézniejszego
sprawdzenia stopnia utwardzenia i wytrzymalo$ci aplikowanego materialu. Probki na Zyczenie Inzyniera Projektu lub,
jezeli wymagaja tego przepisy moga by¢ wykonywane na budowie.

Srednie wartosci wytrzymatosci po 7 dniach w temperaturze +23°C:
- na $ciskanie > 75 N/mm?
- na rozciaganie przy zginaniu > 35 N/mm?

Pomierzone wielko$ci moga si¢ r6zni¢ od wymienionych o 20%. Roznice wynikaja ze staranno$ci prowadzenia prac.
Czynnikami, ktére maja najwigkszy wplyw na wiasciwosci mechaniczne sa:

- proporcje mieszania kleju (A : B = 3:1 — doktadnie)

- napowietrzenie kleju (w procesie mieszania i podczas naktadania),
- temperatura i czas wiazania kleju,

- zanieczyszczenia w kleju

Nalezy dotozy¢ wszelkich staran, aby unikna¢ tego rodzaju sytuacji.

Po utwardzeniu kleju, nalezy powierzchni¢ tasmy delikatnie ostukac twardym przedmiotem (np. niewielki miotkiem),
aby stwierdzi¢ czy w kleju nie pozostaty pustki powietrzne.

7.0BMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w STO1 Wymagania og6lne.

Dla robét naprawczych jednostka obmiarowa jest — m* powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedlug zasad podanych w ST — 00 Wymagania ogoélne.

Wzmocnienie konstrukcji zelbetowej taSmami z wiokien weglowych uznaje sig za wykonang zgodnie z dokumentacja
projektowa, niniejsza ST 1 wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
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podanych w dokumentacji projektowej, przywolanych norm, aprobatach technicznych ITB lub IBDiM lub w punktach
2,51 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady 1 wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,,Wymagania Ogdlne".
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Aprobaty techniczne i aprobaty techniczne producenta.

10.2. Inne dokumenty: Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
1 higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).
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